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试样热成型注模机操作规程
1：本仪器属于热塑成型设备，模具及融化室为高温部件，建议操作者带劳保手套操作。

2:操作设备前，请准备好测试原料，如原料融化温度未知，请不要直接使用模具，应在融化室内通过挤出的方式测试出该种材料的融化温度后再进行注模操作。

3：未知原料融化温度操作的方法是：首先在打开控制柜电源空开，此时控制柜上的面板仪表盘通电后开始温度显示，

4：按下操作面板上右侧的上升按钮，让气缸活塞上升到最顶部停止，按下融化温度控制仪表的上下箭头键，把温度初步调整为两百度后，旋动仪表下方的加温旋钮，加温指示灯亮，当温度到达两百度后开始进一步操作，此时把圆形的尾料收集杯放在模具表面中心，把需要测试的原料用勺子均匀放在融化室内，放入量为填满为止。

5：原料放满之后，按下气缸下降按钮，此时融化室横梁会随着气缸活塞下压直到整个横梁都压在尾料收集杯上面，然后继续下压，直到上横梁活塞插入到融化室内停止，此时由于原料融化现象，会造成融化室温度表温度下降，此时等待温度回升到初始设置温度时候开始操作，点动下降按钮，看融化室下方的挤出口是否有原料挤出，如果没有挤出现象，说明当前设置温度过低，请以五度或者十度的间隔逐渐升温，每一次升温后，都要按下降按钮，直到原料流畅的挤出为最佳温度。在得出原料温度后请把本次融化室的原料全部挤出到尾料收集盘内，然后按动上升按钮让活塞脱离开融化室，此时请用清洁的纱布擦拭柱塞头的剩余原料，融化室不用清理。

6：注模过程：如果融化室的温度为230度，那么模具温度为融化室温度减去30度为佳，设置好模具温度后，旋动模具加温旋钮，让模具升温至设置温度，然后把原料填入到融化室内，移开尾料收集杯，按下下降按钮，让融化室注塑口下压到模具注塑口上，带融化温度恢复到设置温度后，旋动注塑旋钮，融化的原料匀速注塑到下面的热成型模具里面，每一次模具开模拿出样品后，清理模具腔内残留物后，请均匀喷洒随机附带的离型剂喷剂，防止模具粘连。

7：当原料顺利注塑到模具里面后，请旋回注塑旋钮，按下上升按钮让压在模具上的融化室脱离开模具表面，然后把尾料收集杯放在模具表面，再次按下下降按钮，把融化室内的尾料全部挤出到尾料收集杯内。

8：按下上升按钮，让气缸活塞回退到最顶部，用纱布擦拭好活塞表面后，关闭模具加热旋钮和融化温度旋钮，让模具降温至100-80度时开启模具。

9：模具上板周边有四个插入槽，方便操作者用螺丝刀启开上模具板，启开后请拿开上模具板，注塑后的样品留在下模具内，拿出样品后，清理好上下模具接触表面杂物后，喷洒离型剂后用螺丝固定在下模具中，如需重复注塑试样，按照以上操作规程操作即可。
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