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特别提示 !  
1、为了使仪器能长期、稳定、安全、可靠地工作，安装使用人员须仔细阅读此说明书。

2、电解液液面须保持在上、下限之间，严禁在缺液状态下通电运行。

3、严禁长时间（≥20分钟）超负荷（＞300ml/min）运行；严禁添加电解液。
4、更换接咀和净化剂时应迅捷，将盖拧紧，出气口始终处于封闭状态 ，勿使净化剂与大气长时间联通。
5、用户不得自行拆卸电解池，否则将彻底损坏仪器。

6、储液筒同时做为电解池阳极，它与机壳绝缘，通电时上面有2～3伏电解电压（大电流）注意勿使其与机壳、管路等短路。
仪器概述

氢气发生器是利用电解水产氢的原理生产氢气的设备，我公司在十数年生产高纯氢气发生器的基础上，开发出新一代H3030型高纯氢气发生器，它具有体积小、重量轻、产氢纯度高、输出压力稳定、产氢量自动跟踪用氢量、安全、可靠等特点，是理想的代替传统钢瓶气的安全气源。

我公司生产的氢气发生器主要用于为气相色谱仪提供高纯 氢气源，可满足国内外各厂家、各型号气相色谱仪的用氢要求、亦可做为小件氢气焊接等的气源。它广泛应用于石油、化工、卫生、环保、农业、煤炭、冶金、电力、制酒等科研生产、大专院校等部门。

主要技术参数

氢气纯度： 99.999﹪

氢气流量： 0～300 ml/min

显示方式： LED数字显示

输出压力： 0～0.6 Mpa(出厂设定0.4 Mpa)

稳压精度： 优于±1%

供电电源： ～220V±10% 50HZ

最大功耗： 150W

环境温度： 5～35℃

环境湿度： ≤85%，无粉尘和腐蚀性气体
外型尺寸： 380 X 180 X 410 (mm)   
仪器结构及工作原理 

仪器内部结构如图（一）所示 

1、 工作流程：如图（二）所示

2、 按通电源后“电解电源”开始为电解池供电进行电解，这时产氢速率最大，出厂时一般调到300～330ml/min,储液筒兼做电解池阳极，产生氧气由储液筒排入大气，阴极产生氢气，经气液分离器进入单向阀，当单向阀入口压力比出口压力高约0.2Mpa时，单向阀打开，向“气体净化储存控制系统”供气，它包括：一级过滤器、四通、二级过滤器、压力指示器、压力控制器和出气接口，当压力达到压力控制器设定压力（出厂时一般设定为0.4Mpa）时，控制电解电源停止电解产氢，此时产氢速率表显示为零。
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图一 内部结构示意图 (右视)
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安装和启动
1、 启动前的准备

打开包装箱取出仪器和装箱单，检查是否有运输不当造成的损坏；随机所带备品、备件、说明书合格证等是否齐全。

        仔细阅读本说明书后按下列顺序启动仪器。

2、 加电解液

1、 取出随机所带氢氧化钾（分析纯、100克）倒入清洁容器内，然后加入1000毫升蒸馏水或去离子水，充分搅拌溶解后倒入储液筒内，亦可将氢氧化钾放入储液筒内，然后倒入1000毫升蒸馏水或去离子水，充分搅拌溶解后待用。

2、 将1000毫升电解液倒入储液筒后，前面板上液位管内液面显示应在“上限”附近，如有明显差距，可能因液路内有气泡所致，这时使机箱前倾或后仰30～40°(勿使电解液溢出)轻拍机箱，即可将气泡排出而正常显示。

3、 电解液如有外溅，应立即用湿布擦拭干净，以免污损机箱等部件。

三、开机自检
1、 在出气口封闭状态下，倒入电解液30分钟后即可开启电源，对氢气发生器进行运行检查。

2、 开启电源后，前面板上“电源”指示灯亮，表示交流220V电源已给电解电源供电；“产氢速率”表和“电解”指示灯亮，表示电解池开始电解产氢，这时“产氢速率”表应在300～330ml/min之间，约一分钟后，应能看到“输出压力”表的指示开始缓慢上升，表示“单向阀”已经打开，开始向气体净化储存控制系统充气。

3、 当“输出压力表”达到设定压力（出厂时一般设定为0.4±0.02Mpa）时，电解池停止电解，“电解”指示灯渐暗，“产氢速率”表指示为零，如不为零，表示系统漏气。检漏时先松开出气口，将系统压力泄放至零，然后拧下一级过滤器盖，卸下机箱盖，再将一级过滤器盖和出气口锁母上紧、通电升压后即可进行检排漏工作，开始可用扳手轻轻紧一下气路有关螺母，如仍不能使“产氢速率”表回零，再用皂沫法检查气路有关接点，排除后再将仪器复原。

注意：打开机箱检漏时，注意勿使灯光近距离照射压力控制器，强光会使光电藕合器失控而出现过压危险。
      4、仪器自检正常后即可与气相色谱仪等用氢设备连接使用。本仪器出气口适用Φ3管，如与其他口径接口连接，须备变径接头或变径管。为了确保净化剂的效能，延长其使用寿命，“出气口”应随时处于封闭状态，使气路与大气接触时间尽量缩短。

仪器使用中的注意事项

  一、用气流量：

1、 本发生器的额定流量为300ml/min，用氢量应小于或等于额定值，控制在额定值的70％以下工作可有利于延长仪器的寿命。当仪器工作在150ml/min以下时，可以关停冷却风扇，以利于降低噪音和减少气流造成的集尘。但应注意产氢速率≥200ml/min时必须开启冷却风扇。（风扇开关依用户要求安装）。
2、 本发生器的产氢速率自动跟踪用气流量，在设定的恒压下二者应相等，自检正常后如“产氢速率”明显大于用气流量，说明外接管路有漏气现象应设法排除。
3、 在零压下启动，仪器将以最大产氢速率(300～330ml/min)工作，在关闭出气口的情况下，5～7分钟应能达到设定压力(0.4±0.02Mpa)，如果长时间达不到设定压力说明仪器存在严重漏气现象应及时关机排除，不能使仪器长时间在超负荷状态运行。如果短时间找不到漏气点，可以关闭发生器而通以空气或氮气检漏，不得使用二氧化碳，因为二氧化碳会使二级过滤器里的5Å分子筛失效。

 二、电解液的补充和更换：

1、 使用中注意液位柱内液面的变化，及时添加去离子水或二次蒸馏水，使液位始终保持在上限与下限之间，严禁在缺液情况下通电运行；严禁添加电解液。
2、 仪器使用一段时间后电解液可能因某些氧化物而浑浊，半年或一年后(依使用率而定)，如果发现电解液浑浊严重，可用虹吸管、吸耳球将其从储液筒内吸出，再按1：10的浓度(100克分析纯氢氧化钾加1000毫升去离子水)配制新电解液，倒入储液筒，重新开机使用。

3、 净化剂的更换：

本发生器内设两级过滤器，第一级为有机玻璃制成，筒内装变色硅胶，第二级为不锈钢制成，内装5Å分子筛，也可下半段装活性炭，上半段装分子筛。（第二级过滤器依用户要求配置）
一级过滤器位于仪器右前方，机箱右侧前部有一观察窗，使用中应注意观察筒内中变色硅胶颜色，当发现部分硅胶颜色变红退色时，应及时更换，因为二级过滤器内分子筛的吸附容量小，及时更换变色硅胶可有利延长其使用寿命。

更换方法：

(一)、关闭发生器电源，将氢气压力泄放至零(在有压力状态下严禁拧动过滤器)，然后用专用扳手反时针打开一级过滤器的筒盖，套上橡胶圈拧下有机玻璃筒进行更换。
(二)、换好新变色硅胶后即可将过滤器装回机箱内的过滤器底座上，（注意密封面上不要落上尘土、棉花丝毛等物）用专用扳手将两端拧紧，确保密封完好。
(三)、二级过滤器根据用户特殊需要另外配置，如果内装5A分子筛，需注意勿使其暴露在大气中，因为5A分子筛对空气中的水分和二氧化碳等吸附能力强而容量小，很容易饱和失效。二级过滤器更换步骤如下：
1）卸下仪器盖板两侧8个螺钉，放空输出压力，拧下一级过滤器盖，取下仪器盖板。

2）松开二级过滤器两端锁定螺母，拔出连接管。

3）从过滤器座上反时针拧下过滤器，拧开有机玻璃盖倒出旧净化剂。
4）将活化好的净化剂倒入过滤器内，擦净密封面，将盖拧紧，最后按相反顺序回复原位。
保修与服务

1、 本仪器保修期为自发货日起12个月，因质量问题我公司免费修理和更换另部件。

2、 下列情况造成损失不属保修范围，
1、 自然灾害。

2、 操作不当或随意拆卸(电解池严禁拆卸)。

3、 超负荷运行。

4、 水质不合要求。

5、 环境恶劣。

        三、在认真阅读说明书熟悉仪器性能前提下仔细操作，仪器数年连续运转应不出现问题，密封圈如因年久老化出现漏气现象，用户可以通过轻轻紧动锁母或拆开更换解决，其它故障请参照“故障分析与排除”一览表解决，如仍不能正常工作可按下列步骤寄回我公司修理。

        1、关闭电源吸出电解液并将其倒置控净擦干，以免运输途中残留电解液流出，腐蚀损毁仪器。

        2、用原包装箱或其它木箱包装好仪器，并在箱外标明“请勿倒置”等字样，发回我公司修理。
故障分析与排除
	故障现象       
	原因分析
	检查方法
	解决方法

	仪器不能启动
	1、 电源未接通

2、 电解电源损坏

3、电解池阳极接地或阳极与阴极击穿
	1、这时“电源指示灯”不亮，风扇不转，查看电源插座及保险丝是否完好。

2、当电解电源输入～220V时其输出端应有2.5伏左右直流输出（接负载一电解池时），如不接电解池，此电压应为3.2～3.5V。

3、在输入电源和电解电源完好时如仍不能正常电解产氢，应查电解池阳极（储液筒）是否与管路、机壳等短路。正常情况下，摘开电解电源输出线，阳极与阴极之间应有几K～几十K电阻。
	1、 针对查出问题解决。

2、如电解电源损坏则必须更换。

3、如系短路摘开即可，如系电解池击穿必须寄回生产厂更换。

	达到设计压力（0.4±0.02Mpa）后仍在产氢，压力继续上升

	1、压控器上挡光片松动或脱离

2、光电耦合器损坏
	1、立即关机，放掉气压，打开机壳上盖观察。
2、检查光电耦合器是否损坏。
	1、如系挡光片松动或脱落应在系统压力为0.4Mpa情况下将挡光片固定在第一个光电耦合器处。

2、更换光电耦合器。

	系统压力达不到设定压力


	1、有严重漏气，联接管路接头未拧紧
2、电解池周边漏气
3、电解池击穿漏气

	1、检查有关接头管线。

2、此情况可能发生在使用数年后，可用皂沫法检查。
3、关闭电源后储液筒内如仍有大量气泡冒出或从气液分离器上端通入0.4～0.5Mpa气体，储液筒冒气泡都是电解池击穿现象。
	1、对症排除。
2、拧紧电解池阴极固定板四个M6螺钉解决。

3、更换电解池。

	产氢速率大于用氢量或不用气时产氢速率表不为零
	1、更换净化剂后过滤筒盖未拧紧
2、外管路或设备有漏点
	1、其他部位未动，换净化剂后出现漏气应属此原因。
2、用皂沫法检查。
	1、放掉气压重紧过滤器盖

2、对证解决。


  注：密封完好情况下外部用气流量应和“产氢速率”相等，否则产氢速率大于用气流量部分就是“漏率”，它等于关闭用气流量后“产氢速率”表的指示值。
PAGE  
8

_1364297122.dwg

