
H28042 型全自动快速原油脱水仪

一、简 介  H28042 型全自动快速原油脱水仪，改变了以前脱水时间长、脱水残留超标和稠油难脱水、轻组份流失易冲样等现象。该仪器自动化程度高，脱水时间短，不冲样、轻组分不流失，残留完全符合国家标准，一键工作、实现无人值守，产品符合GB/T2538-81标准。




二、功能区示意图：
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     ①整机电源显示

②自动工作显示

③手动工作显示

④加热工作显示

⑤原油稀释加热显示

⑥原油稀释工作时间设定指示

⑦操作键：1、时间设定键：设定稀释时间范围1—9分钟。

2、加热键、稀释原油工作键。

3、停止工作键。

⑧设定时间指示灯

⑨时间倒计时指示灯

⑩脱水恒温倒计时数码显示

⑾防冲温度数码显示

⑿原油温度数码显示

⒀原油稀释时间数码显示

   ⒁原油温度设定键

⒂恒温温度设定键

⒃原油恒温倒计时设定键

⒄脱水仪的自动控制键

⒅原油稀释的电压设定键

⒆脱水仪的手动控制键

⒇脱水加热键

(21)调整电压的       键

(22)手动原油降温键

(23)调整电压的键.

(24)原油恒温电压调整键

(25)停止键

(26)原油恒温电压调整显示

(27)原油稀释电压调整显示

技术参数

	电压：220V  50HZ
整机功率：3KW
电机功率：0.55千瓦

脱水容量：1000—5000mh

循环水容积：48×18×30cm

脱水时间：20-60min
	测量精度：0.03

残留水：0.01%

转速：1400转
相对湿度：30～85%
重量：约150（kg）


三、加热系统

加热系统采用不锈钢加热网块，使导热油温度升高，利用微电脑控制与燃油温度，使原油的温度相对稳定，脱水的时间更快，有效地控制原油的突沸，从而达到最佳的脱水效果。原油  采进口优质不锈钢材料冲压成型，不沾底，有效地防止了原油在加热过程中，原油本身带的含沙、泥在高温下结垢现象，避免了放油口堵死的问题。

导热油采用的国产365°优级高温油，发热均匀，不冲沸。

油水分离冷却系统：

为更快、更彻底的把原油中的水份分离出去，本机采用了三级水冷却和油水分离器两种方式分离水。冷却器采用优质不锈冲压和成冷却组分份更加有产配合油水分离器，油水分离器所用的分离芯为德国MANN-HUmmEL公司生产的分离芯，分离效果可达油中含水釜，冷却器可把剩余的轻油组份收集回收到原油加热0.01%冷却器可把剩余的轻油组份收集到原油加热釜内，从而达到轻组份不流失的目地。

自动降温所所采用自动控制器来控制降湿泵阀，阀采用先导式结构。

1、DF采用先导式结构，利用压差打开或关闭阀门（由线圈通断电诠号控制），动作可靠，启闭迅速，性能稳定。适用压力0.03～1.0MPa，介质温度≤90℃。

2、2W系列采用复合式结构，当压力≤0.01MPa，线圈通电直接提升膜片，管路呈通路，当压力大于0.01MPa，线圈通电吸合动铁芯，膜片小阀口汇压，利用上、下腔室压差打开主阀口，管路呈通路，适用压力0～1.0MPa，介质温度≤90℃。

3、DFM空气脉冲阀，先导式结构，大流量设计，适用压力0.03MPa～1.0MPa常温。

4、ZCK空气阀，先导式结构，大流量设计，适用压力0.03MPa～1.0MPa常温。

四、线圈

1、使用电压按阀体铭牌要求。

2、室外安装注意线圈要有防水、防尘措施。

3、高湿环境或水下安装，用塑料全防水线圈。

4、爆炸性环境应选用防爆线圈阀体。

①一般情况，流体采用铜浇铸或铜压铸阀体；②腐蚀性流体或食品级设备选用不锈钢材质。

密封件

1、NBR（丁睛橡胶）

2、CR（氯丁橡胶）3、食品、医疗设备应选用硅胶

控制系统

本机配备了功能强大的S7—200与之配套的TD200文本显示器和丁关的控制元件。使得对仪器的操作变的十分简单可靠。

采用SIMENS公司ST—200PLO模块和模拟量模块对控制点集中控制。温控显示数据参数。

五、主要技术指标

仪表的外形尺寸与安装开孔尺寸（表三）

	仪表型号
	外形尺寸（BXHXL）
	开孔尺寸（BXH）

	XMZ  XMT
	160×80×150
	150’’  X76’’

	XMTB
	60×120×150
	65’’  X76’’

	XMZA、ZMTA
	96×96×150
	92’’  X92’’

	XMZD、XMTD
	72×72×150
	66’’  X66’’

	XMTE
	48×96×120
	44.5’’  X92’’

	注：B为仪表正面宽度，H为高度，L为表的纵深长度，单位mm


1、显示方式：XMZ、XMT、XMZA、XMTA系列，31/2位数码管显示被测值。XMZD、XMTE、XMTD、XMTB系列，3位数码显示被测值。

2、显示误差：≤±0.5%±1字或≤±1%±1字二档。

3、设定点偏差：≤±1%±1字。

4、控制点不灵敏区：。

5、冷端补偿：0～40℃内误差小于2℃。

6、时间比例调节：比例带3～6%，周期30±10S。

7、超限报警：报警输出点在被测信号超过设定值的2—10%（全量程），消警范围≤%。

8、输出脉冲信号：幅值大于3V，宽度大于40uS的移相脉冲或过零触发脉冲。

9、P、I、D调节：（1）输出0～10码mA或4—20mA；（2）负载800±80Ω；（3）P（比例带）4%；（4）I（积分时间）2.5min；（5）D（微分时间）30S；

10、输出触点容量：交流220V，3A（阻性负载）或1A（感性）；

11、温度系数：在0—50范围内偏离20±2℃使用时，其温度系数小于0.05%/℃。

12、工作电源：交流220V±10%、50HZ，功耗小于5W；

13、工作原理：温度0～50℃，相对湿度30～85%的无腐蚀性气休场合。

14、外形尺寸及开孔尺寸；见表三所示；

15、重量：约0.6—0.8公斤。

六、使用与调整

1、检查仪表的分度号与感温元件的分度号是否相同；

2、配用热电偶的仪表可不接15Ω外阻，不影响精度，如距离较远，热电偶与仪表的连线采用相对应的补偿导线，且极性不得接反，以免影响精度；传感器的安装位置要能正确及时反映被测对象温度的升降；如发现仪表显示反常，应检查传感器连接是否断路（仪表有断偶保护功能）；配用热电阻的仪表一般不接三个5Ω外阻，但热电阻三根连接线的规格长度要相同，如引线较长时建议使用外阻，并在订货时申明；

3、把仪表插入安装孔，将上下或二侧安装螺杆适当旋紧，注意螺钉不可旋得过紧，以免损坏壳体。

4、XMZ、XMZA、XMZD型：接上电源和感温元件，即能显示被测温度值，无需调整。

5、XMT—101、102。XMTA—2001、2002，XMTD—2001、2002，XMTE—3001、3002，XMTB—8001、8002型；将仪表连接线接妥后，把开关拨至“设定”处，旋转设定旋钮，此时数字显示的是所需温度值：调好后，把开关拨至“测量”处，此时数字显示的是被测对象的实际温度值，当实际值低于设定值时，绿灯亮，输出断电器的总低通、总高断。当实际值达到或高于设定值时，红灯亮，输出继电器的总高通、总低断。拨码开关设定的仪表，接线后只需将拨码开关拨至所需温度值即可，控制状态均同上述。

七、研磨系统
采用机械高速运转方式，把油中油包水瞬间分离出来，防止油样突沸，加快脱水进度，电机选用台湾利明机电公司生产。

（一）、原油稀释功能区：

1、打开电源后，按下原油稀释时间设定键时间设定按 

设定，完毕后，按下电压设定①，再按 +   - 调整电压，电压设定①完毕，按下加热键工作，稀释工作开始，工作时间到加热自动停止，也可按停止键。

（二）、原油脱水功能区：

（1）首先设定原油温度表，按设定键，按      键调整。

（2）恒温温度表按设定键，再按       键调整。

（3）脱水时间调整，首先按下设定键，设定键灯亮，按下设定时间（分钟）完毕后按一下设定键，（回位此时间显示为

油温到达设定最高时，计时灯亮，开始延时的时间，采用的时间

为倒计时时间，不是计载脱水的总时间），时间完毕后自动报警

降温。

（4）电压可以调整，按下电压设定②调整 +   - 键就可。

（5）该仪器设有自动脱水按键和手动脱水按键，按下自动键自动灯亮，所有的程序自动完成脱水。

手动时按下手动键，手动灯亮，按下脱水加热工作开始，脱水完毕，按下降温键，降温键（是设定工作时间210秒自动停止），如时间不够可再按一次。

原油加入口在仪器的右侧

八、故障指南

	故障
	原因
	排除方法

	开机不工作
	电源线路
	检查电源线路是否接牢，保险丝是否装上。

	操作按键不工作
	集成线路
	检查集成线路插件是否插牢。

	整机工作
	机械构件
	检查机械构件，是否松动，常年工作构件是否老化及时更换

	油样上冲
	电压冷凝系统
	检查加热电源是否过高，冷凝循环水是否工作

	放油且不出油
	阀门
	检查放油口是否被油泥、沙经高温是结垢、堵死，建议用铁丝疏通。

	脱水时间过长
	油样
	   油样是否过于粘稠，油样量是否超出规定范围，及电压调整过低。


九、注意事项：

本仪器未安装前请放在干燥通风的地方，远离有腐蚀性的液体，气体地方，适应温度10°—25°为宜。

搬运仪器时请轻抬轻放，避免损坏。安装仪器时，请换仪器安装说明书，安装必须接地线。

加入油样时，请按规定量加入，不能一次加入过多量。

保养：

①工作1000小时，请对仪器内的搅拌系统进行加入黄油和机油。

②工作二周时请对放油嘴进行疏通清理污物。

③16个月后更换导热油。

④工作完毕请及时清理仪器内处原油保持仪器整机清洁。

严禁：

①严禁无循环水工作，容易导致油气冲沸。

②严禁无油样工作，易使加热釜烧结，寿命缩短。

③非脱水专业人员，严禁使用该仪器。

④严禁接入380V电压。

⑤工作人员必须牢守防护手套，严禁徒手操作。

轻组份回收区





冷却一组


冷却二组


冷却三组








脱水区





原油快速降温区





电脑中控区





蒸溜


原油罐





加


油


处





接


样


区





△





▽





设定





△





▽





设定





△





▽





设定





+





－









_1234567890.unknown

