
一 、用途及适用范围
该仪器是根据中华人民共和国标准GB/T269《润滑脂和石油脂锥入度测定法》中的技术要求和有关规定设计制造的，主要适用于鉴定润滑脂或石油脂的软硬程度。

当试样置于25℃±0.1℃的恒温浴中，荷重150克的标准圆锥体，在无明显磨擦下垂直运动，在5秒钟内沉入润滑脂或石油脂中的深度，称为润滑脂或石油脂锥入度。

除上述主要用途外，本仪器也可用于沥青、固体细粒、粉剂、胶体、冻体等材料，以及乳酪、糖胶、牛油、麦其淋、奶油、发酵体等食品原料检验，在食品工业、交通公路工程及其他工业部门都可广泛应用。
二 、仪器技术指标及参数
1、测量范围：      (0～620)锥入度；
2、锥入时控装置：  可任意选择时间（0～9分59秒），误差小于±0.1秒；

3、分辨率          0.01㎜；
4、锥入精度：      ±1锥入度； 

5、标准锥体：      102.5g±0.05g, 符合GB/T 269的规格要求；

6、升降支架：      粗调、细调双重升降调节机构,便于针尖对准试样平面；
三、主要结构与特点

    1、整机结构
本仪器主要由锥入度显示器、锥连杆、升降机构、标准锥和锥入时间控制装置等部分组成（见图1所示）。
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图1  

（1）针入度显示器：见图3；
（2）粗调旋钮：用于升降机构较大幅度的上升或下降；

（3）微调旋钮：用于升降机构的小幅上下移动，便于对针；

（4）显示器移动杆：移动时不要过度用力，以免损坏；

（5）释放按钮：按动此按钮，锥连杆连同标准测锥一起自由落下；

（6）椎    体：标准锥体符合GB/T269

  （7）水平 泡 ：通过三个底角旋钮调节工作台面水平；

（8）工作台面：工作时通过水平调节旋钮将工作台面调水平；

  （9）操作面板：见图2；

  ⑽ 捣制器 
2、操作面板
控制面板见图2所示。
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图2 

⑴ 电源开关    ⑵ 计时    ⑶ 启动按钮

3、锥入度显示器

锥入度显示器见图3所示。

⑴ OF键：显示器关闭按键，在显示器打开的情况下，按动此键显示器关闭。

⑵ 显示器：液晶显示器，显示针入度的值。

⑶ mm /in键：毫米和英寸转换按键，每按动一次，在毫米和英寸间转换一次，转换结果在显示器上显示出来。
⑷ ON/O键：显示器开启/清零按键，在显示器关闭的情况下，按动此键显示器开启工作；在显示器开启的情况下，按动此键可以将显示的显示值清为零。

⑸ ↑键：暂不用。

⑹ ↓键：暂不用。

⑺ 电池盖：内装工作电池。
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    图3

特别注意：

1、当仪器在使用中出现显示数据不稳、测量结果重复性差、调零困难等不明原因时，一般情况下是锥入度显示器内工作电池电量低所致，只需更换同类规格型号的电池即可。

2、若出现显示数据不变化、无法清零等问题时，可以将电池盖打开，将电池重新装一下即可（相当于重新上电复位）。

四、样品的制备

润滑脂试样的制备（工作锥入度试验）：

润滑脂试样的制备需用本仪器所附的专用设备——捣脂器，见图4示。

润滑脂试样的制备（工作锥入度试验）步骤如下：

⑴ 将足够的试验样品移入清洁的捣脂器（见图4）的脂杯中，使之填满（其中心部分堆起高约13mm），用刮刀压紧以避免混入空气。装填过程中不时地振动脂杯，以除去任何混入的空气。

图4  

⑵ 装配好孔板处于提升位置的捣脂器，打开排气阀，把孔板压到杯底。从排气阀插入温度计，使温度计顶端位于试样中心。将装配好的捣脂器放入保持在25±0.5℃的水浴（或空气浴）中,直到温度计指示出捣脂器及试样的温度达到25±0.5℃。从水浴中取出捣脂器,擦去其表面所沾的水,取出温度计,关上排气阀，使试样在约1min内经受孔板60次全程往复工作。然后使孔板返回到其顶部位置。打开排气阀，取下顶盖和孔板，将沾在孔板上的易刮下的试样尽量刮回脂杯内。

⑶ 在脂杯中制备工作试样，以获得均匀的和结构可再现的润滑脂。

在凳子上或地板上强烈振动脂杯，用刮刀装填试样以填满孔板留下的孔穴以及除去任何空气。用刮刀保持倾斜45°角沿着脂杯边移动，刮去并保留高出脂杯边缘多余的试样。由于润滑脂工作锥入度在放置过程中会明显变化，因此，应立即进行锥入度的测定。

五、操作步骤

（一）测试前的准备

1、使用本仪器前应仔细阅读使用说明书。

2、仔细阅读中华人民共和国标准GB/T269《润滑脂和石油脂锥入度测定法》，了解并熟悉标准所阐述的试验方法、试验步骤和试验要求。

3、按标准所规定的要求，准备好试验用的各种试验器具、材料等。

4、检查本仪器的工作状态，使其符合说明书所规定的工作环境和工作条件。

5、检查本仪器的外壳，必须处于良好的接地状态；外接电源线必须有良好的接地端。

（二）使用方法

1、仪器开箱后，应仔细清点备配品，如有缺失请第一时间与本公司联系；

2、观察台面上的水泡装置，调节锥入度仪的水平，将干净的锥头连接到标准杆上并固定；
3、锥入度显示器的移动杆上移至最上端，再将装有标准锥连杆也上移至最上端；
4、用粗调旋钮调节机头,使标准锥尖端离试样表面约10mm。然后再用微调旋钮慢慢向下移动标准锥，使锥尖刚刚接触到试样的表面时松手；
5、开启锥入度显示器（按“ON/O”键将显示器开启），再检查显示器显示单位应该是“㎜—毫米”（按“㎜/in” 键可以选择显示单位是“㎜”—毫米，并在显示器上显示出来）。轻轻按动锥入度显示器的移动杆使其下端与锥连杆的上端平面接触，然后按动锥入度显示器的清零按钮（ON/O键），使显示器读数为零；
6、按操作面板上的“启动” 键，电磁铁吸合，使标准锥自由下落，贯入试样中，到达规定的时间后，电磁铁被释放将标准锥锁定，标准锥停止移动；

7、轻轻按动锥入度显示器的移动杆使其下端与锥连杆的上端平面接触，此时显示器的读数就是本次试验的锥入度值；
8、试验结束后，关闭仪器的工作电源，关闭针入度显示器，将仪器擦拭干净，取下标准锥，上油保护好。
六、注意事项

1、需要重新提锥连杆时，应先将显示器的移动杆移至最上端后，再按下释放按钮，而不应在锥连杆锁紧状态下抽拔，以免损坏连杆和杆套。

2、每次试验工作完毕后，均应取下标准锥，上油保护好。

3、仪器不用时，应将试验器具、仪器等擦拭干净，并置于通风干燥处。

警告：仪器发生故障时应立即切断电源，请专业人员进行检修并排除故障后方可继续使用，防止发生意外！

七、试验要求

使用本仪器进行各项试验的条件及方法，应按照相应的国家标准中关于锥入度测定法中所载条件及其规定细则进行。
八、仪器成套及技术文件

    1、仪器成套

	序号
	名    称
	单位
	数量
	备注

	1
	仪器主体
	台
	1
	

	2
	标准锥
	个
	1
	

	3
	刮刀
	把
	1
	

	4
	捣脂器
	台
	1
	

	5
	温度计0～50℃
	支
	1
	


2、技术文件

    ⑴ 使用说明书                                            1份

⑵ 产品合格证                                            1份                                 

包装员：                        检验员：
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